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Die nachste Generation der Kombidose

PUnktlich zur Interpack 2005 pra-
sentierte die Weidenhammer Pa-
ckaging Group, Europas fihrender
Hersteller von Kombidosen, Kombi-
trommeln und Schmuckdosen, ihre
neveste Entwicklung: Die EvoCan
ist die nachste Generation von
Kombidosen und iberzeugt vor al-
lem durch eine wesentlich verbes-
serte Verschlusstechnik und hdhere
Sekundardichte sowie mehr Conve-
nience fir den Endverbraucher. In
enger Zusammenarbeit mit sieben
ausgewdhlten Kunden in den Seg-
menten Tabak, Cappuccino und
Geback entwickelt, wird die Evo-
Can seit Anfang Februar 2005 im
Weidenhammer-Werk in Libeck
hergestellt.

EvoCan

Mehr ,Convenience” fiir den
Verbraucher: Die , EvoCan” der
Weidenhammer Packaging Group.

Die EvoCan - kurz fur ,Evolution
Can” - prasentiert sich als konse-
quente Weiterentwicklung der Stan-
dardkombidose von Weidenhammer
und vereint deren millionenfach er
probte Qualitaten mit zahlreichen In-
novationen: Hohere Convenience fiir
den Endverbraucher, verbesserte Ver-
schluss- und Dichteeigenschaften so-

wie geringerer Materialeinsatz sind
die wichtigsten Vorteile der ,nachsten
Generation”, die den Verpackungs-
schlager Kombidose auch optisch
weiter aufwertet. Augenfalligste Neu-
entwicklung der EvoCan ist die deut
lich verbesserte Verschlusstechnik, die
sowohl fir den Produzenten als auch
den Endkunden erhebliche Vorteile
mit sich bringt: Eine straffe Alumini-
ummembran mit Waffelpragung sorgt
einerseits fur héhere Formbestandig-
keit, andererseits aber auch fir deur
lich erleichterte Erstdffnung bei stark
minimierfem Risiko eines laschenab-
risses. Die AusreiBbarkeit der Mem-
bran wurde verbessert, sie lasst sich
zudem riickstandsfrei entfernen und
hinterlgsst keine Schnittkantenreste.
Durch die zweifach umgelegte
Schnittkante des Aufdenbérdels erhalt
die Dose einen opfisch sehr astheti-
schen Abschluss. Zugleich konnte
auch die Sekundérdichte entschei-
dend verbessert werden: Durch den
verpressten Dosenrand rastet der De-
ckel spirbar dicht ein und hélt den In-
halt auch nach Erstéffnung, also nach
Membranausriss, frisch.

Wir investieren jahrlich rund zwei bis
drei Millionen Euro in Forschung und
Eniwicklung unserer Produkie”, erklart
Ralf Weidenhammer, Geschdftsfihrer
der  Weidenhammer  Packaging
Group. Ein eigenes F&E-Team von
zehn Mitarbeitern konzipiert und testet
in Hockenheim und an anderen euro-
paischen Standorten neue Verpo-
ckungsideen und entwickelt in enger
Zusammenarbeit mit Kunden beste-
hende Verpackungen wie beispiels-
weise die PringlesDose konfinuierlich
weiter. Wie bei der EvoCan stehen
dabei vor allem Innovationen im Be-
reich der Verschlusstechnik, der Dich-
teeigenschatften, beim Handling so-
wie beim Material im Vordergrund.



